PURE EFF[ZIENZ IN METALL

GIALLOY CB-N / CB-NH

Stopy na bazie niklu pod ceramike

» Stopy Gialloy mozna przetapia¢ ogrzewajac palnikiem, w piecach z wiréwka
i w piecach prézniowo-cisnieniowych.

> Stopy Gialloy sg catkowicie odporne na korozje.
» Stopy Gialloy mozna obrabiac za pomoca narzedzi laserowych.

Instrukcja stosowania

Modelowanie

Minimalna grubos¢ modelu woskowego powinna wynosi¢ 0.5 mm , w celu zapewnienia catkowitego wyptyniecia
wosku.

Odlewanie w masach ostonowych

Stopy Gialloy CB / CB-N mozna odlewad we wszystklch dostepnych na rynku masach ostonowych przystosowanych do
maksymalnej temperatury odlewania ok. 1080 °C (1980 °F). Jednak najbardziej, zaleca sig stosowanie masy
ostaniajgcej Gilvest HS do odlewania prac ze stopéw Gialloy CB-N / CB-NH.

Wykonywanie odlewu

Do wykonania odlewu stosowac nalezy wytacznie tygle ceramiczne. Roztopiony metal nalezy odlewac tak szybko jak to
mozliwe aby unikngc rozerwania warstwy tlenkéw. Nie przyspieszaé stygniecia formy i nie studzic jej gwattownie.
Forme po zalaniu metalu nalezy schtadza¢ powoli.

Odlewy pod porcelane

Minimalna grubosc¢ stopu pod wypalanie porcelany wynosi 0.2 mm . Przed nanoszeniem ceramiki nalezy odlany stop
wygrza¢ w temperaturze 960 C, ~piaskowac” tlenkiem glinu o wielkosci ziarna 110 um i doktadnie wyczyscic
strumieniem pary. Generalnie, zaleca sie wydtuzenie czasu schtadzania po wypalaniu porcelany.

Nigdy nie nalezy poddawac stopdw Gialloy CB-N/ CB-NH trawieniu w kwasach.

Wszystkie powyzsze dane i zalecenia sg tylko wytycznymi opartymi na naszym doswiadczeniu praktycznym. Podajemy
je zgodnie z nasza najlepsza wiedza. Gwarantujemy jako$¢ produktu zgodng ze specyfikacjg. Ze wzgledu na fakt, ze
wiaéciwe wykorzystanie przedstawionego produktu jest poza naszg kontrola, nie mozemy przyja¢ z tego tytutu zadnej

dalszej odpowiedzialnosci.

Typowe wiasciwosci fizyczne i chemiczne stopéw Gialloy CB-N oraz CB-NH przedstawione sg na drugiej stronie.



GIALLOY CB-N / CB-NH

Typowe wtasciwosci fizyczne i chemiczne stopow Gialloy CB / CB-N

Stop Stop
Giailoy CB-N Gialloy CB-NH
Stop na bazie nikiu Stop na bazie niklu
typu 3, typu 4,
pod ceramike pod ceramike
nie zawierajacy berylu nie zawierajgcy beryiu .
Numer normy EN ISO 22674 EN ISO 22674
Ni (%) ok. 63 ok. 60
C (%) <0,1 <0,1
Cr (%) 25 26
Mo (%) 11 i)
Si (%) 1,5 1,8
Mn (%) <0,1 <0,1
Twardosc (HV) 185 221
Wydtuzenie (%) 15 10
Wytrzymatosé na
rozcigganie(MPa) 580 880
Granica sprezystosci (MPa)
przy wydtuz.. 0,2 % 340 470
Modut sprezystosci (GPa) ok. 170 ok. 200
Wspotcz. rozszerzalnosci
cieplnej (20°-600°C) (10°°/°K) 14,1 14,1
Zakres temp. topienia (°C) 1325-1350 1310-1405
(solidus/liquidus)
Temp. kuwety przy 900 - 920 910 - 920
Odlewaniu (°C)
Gestoéé (g/cm ?) 8,2 8,2
Zalecenie : Zalecenie :
Przed natozeniem ceramiki Przed natozeniem ceramiki
nalezy wygrzac odlew nalezy wygrzac odlew
w temp 960°C w temp 960°C

Ostrzezenie : Stop Gialloy CB-N oraz CB-NH zawiera nikiel i moze wywotywac reakcje alergiczna.
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